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Streszczenie: W artykule opisano zastosowanie nowoczesnych pras filtracyjnych do
odwadniania odpadow flotacyjnych w kopalniach wegla kamiennego. Dzieki
wymianie istniejacych urzadzen na nowoczesne mozliwe jest znaczne zwi¢kszenie
wydajnosci wezla odwadniania odpadéw przy zachowaniu tych samych lub
lepszych parametrow technologicznych. Artykul opisuje doswiadczenia z
uzytkowania prasy filtracyjnej typu GHT zabudowanej w ZPMW KWK
Krupinski.

Abstract: This paper illustrates using modern filter presses for the dewatering of flotation
tailings in the coal mining sector. Replacing the existing machines with modern
designs enables the increase of the capacity of the flotation tailings dewatering
plant while guaranteeing the same or improved performance parameters. The
paper describes the experience of using a GHT filter press installed at the CHPP

at Krupinski coal mine.

1. Wstep

W wyniku urabiania, transportu, a takze samych procesOw wzbogacania wegla
kamiennego powstaja znaczne ilo$ci ziaren o uziarnieniu ponizej 0,5 mm. Ziarna te w
przypadku wegla koksowego wzbogaca si¢ przede wszystkim metoda flotacji [2, 4].

W procesie wzbogacania wegla koksowego metodg flotacji uzyskuje si¢ koncentrat
flotacyjny i odpady flotacyjne, ktore nalezy odwodnié. Zageszczone odpady flotacyjne
najczesciej odwadnia sie¢ w prasach filtracyjnych komorowych [1, 3]. W polskich kopalniach
wegla kamiennego najczegsciej stosowane sa do odwadniania odpadéw o uziarnieniu ponizej
0,5 mm prasy komorowe typu PF ROW [1, 3].

Prasy PF-ROW/570 to prasy filtracyjne komorowe o dziataniu okresowym. Plyty w tych
prasach sg tak uksztaltowane, ze w ich wnetrzu po docis$nigciu dwodch ptyt powstaje komora
filtracyjna [3]. Prasy te sktadajg si¢ z ptyt kwadratowych o wymiarach boku 1500 mm [3].
Konstrukcja ww. pras pochodzi z lat siedemdziesigtych XX wieku [5].

W zwiazku ze wzrostem ilosci bardzo drobnych ziaren w weglu surowym, zwigkszajg si¢

potrzeby w zakresie odwadniania tych ziaren. Jednym ze sposobow jest zwigkszenie



wydajnosci wezta odwadniania odpadow drobno uziarnionych poprzez zastosowanie pras
filtracyjnych o wigkszej pojemnosci.

W niniejszym artykule przedstawiono pras¢ filtracyjng komorowa typu GHT 2000, ktora
zastosowano do odwadniania odpadoéw flotacyjnych wegla kamiennego. Oméwiono rowniez

efekty zastosowania ww. prasy.

2. Prasa filtracyjna GHT 2000
Konstrukcja pras filtracyjnych typu PF ROW, ktore zabudowane sg w wiekszo$ci
Zaktadow Przerobczych w polskich kopalniach wegla kamiennego, sigga lat 70. ubieglego
stulecia [5]. Jednakze od tamtego czasu mysl techniczna wykonata znaczny przeskok i prasy
filtracyjne nie sg tutaj odosobnionym wyjatkiem.
Na pierwszy rzut oka wida¢, iz gtoéwne roznice w budowie pras typu PF ROW oraz
maszyn typu GHT to:
» zamocowanie plyt filtracyjnych,
» przesuw piyt filtracyjnych,
» zamykanie zespotu ptyt filtracyjnych,
» napelnianie prasy filtracyjnej,
» mycie tkanin filtracyjnych.
Z kolei najwigksze roznice w tych dwoéch typach urzadzen stuzacych do filtracji
ci$nieniowej ukryte sa przed okiem potencjalnego obserwatora. Sa to:
» pelna automatyzacja procesu filtracji,
» uklad bezpieczenstwa.

Przyjrzyjmy si¢ po kolei wyzej wymienionym aspektom:

2.1. Sposéb zamocowania plyt filtracyjnych
W prasach filtracyjnych starego typu, np. PF ROW, ptyty filtracyjne wsparte sg na
bocznych belkach stanowigcych ramg¢ prasy. W tym celu plyty wyposazone sg w specjalne

uchwyty, ktore przesuwane sa po gornej powierzchni belek.



Rys. 1. Boczne podparcie plyt [zrodio: opracowanie wiasne]

Natomiast nowoczesne prasy filtracyjne, ktérych przedstawicielem jest model GHT,
podwieszone sg do goérnej belki, ktora wsparta jest na dwoch statych glowicach. W tym celu
plyty filtracyjne wyposazone sg w wozki, ktore przesuwaja si¢ po torach znajdujacych sig¢
wewnatrz gornej belki. Dzigki gdérnemu zamocowaniu plyt dostgp do nich jest o wiele

tatwiejszy, co ma niebagatelne znaczenie w przypadku czynnos$ci konserwacyjnych.

Rys. 2. Gorne podwieszenie ptyt [zrédlo: opracowanie wlasne]

2.2.Sposéb przesuwu plyt filtracyjnych

W prasach filtracyjnych typu PF ROW plyty filtracyjne przesuwane sa za pomoca dwoch
wozkow zabudowanych na uktadzie lin i tancuchow, ktore przesuwajg si¢ po powierzchni
bocznych belek. Z kazdej strony prasy pracuje jeden wozek, ktéory kolejno przesuwa

poszczegolne plyty przesuwajac si¢ na przemian w przod i w tyt.



Rys. 3. Wézek przesuwu plyt podpartych bocznie [zrodio: opracowanie wiasne]

Prasy filtracyjne typu GHT maja mechanizm przesuwu ptyt zabudowany wewnatrz gorne;j
belki. Sklada si¢ on z dwoéch lancuchéow rolkowych, do ktérych przy pomocy trzpieni
przymocowanych jest kilkadziesigt hakow. Lancuchy te w odroznieniu od mechanizmu
napedowego pras PF ROW nie cofajg si¢, lecz w sposob ciagly poruszaja si¢ w jednym
kierunku, na takiej samej zasadzie jak tancuch w rowerze. Skutkiem takiego rozwigzania jest
znaczne skrocenie czasu potrzebnego na roztadowanie catej prasy, co bezposrednio przeklada
si¢ na wydajno$¢ urzadzenia. Dzigki umieszczeniu mechanizmu przesuwu plyt w gornej belce
nigdy nie dochodzi do jego kontaktu z filtrowanym produktem, co jest znanym problemem w
prasach z bocznym podparciem ptyt. Przy odpowiedniej konserwacji mechanizm ten cechuje

si¢ bardzo duza zywotnoscia.

Rys. 4. Urzadzenie przesuwu ptyt w prasie GHT [Zrodto: opracowanie wlasne]

2.3. Spos6b zamykania zespolu plyt filtracyjnych
Za zamykanie zespotu plyt filtracyjnych w prasach typu PF ROW odpowiedzialny jest
sitownik hydrauliczny, ktoéry poprzez ruchoma glowice dociska ptyty do statej glowicy



znajdujacej si¢ na drugim koncu urzadzenia. Caly ciezar ptyt filtracyjnych oraz ruchomej

glowicy spoczywa na bocznych belkach.

Rys. 5. Ruchoma glowica wsparta na bocznych belkach [Zrodto: opracowanie wlasne]

Uktad zamykania pras GHT wyposazony jest w cztery sitowniki, do ktorych zamocowane
sa ciggna laczace je z ruchoma glowica. Zarowno plyty filtracyjne jak 1 ruchoma glowica
podwieszone sa do gornej belki. W celu zamknigcia zespotu ptyt sitowniki przyciagaja
ruchoma glowicg. Dzigki takiej konstrukcji sity konieczne do zamknigcia i utrzymania
szczelno$ci zespotu plyt nie sa przenoszone na gorng belke, ktora podlega jedynie
obcigzeniom plyt oraz ruchomej glowicy. Zastosowanie czterech naroznych sitownikow
oznacza jednorodne roztozenie ich sity, dzigki czemu zaréwno ruchoma glowica jak i plyty

filtracyjne sa mniej narazone na uszkodzenia, a szczelno$¢ zamknigtego zespotu ptyt idealna.
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Rys. 6. Ruchoma gltowica podwieszona do goérnej belki [Zrddto: opracowanie wiasne]

2.4. Sposéb napelniania prasy filtracyjnej



Prasy filtracyjne typu PF ROW zazwyczaj napetniane sg jedng pompa wirowa lub
dwustopniowym ukladem pomp wirowych. Przy czasie cyklu filtracji trwajacym od 1,5 h do
nawet 4 h oznacza to znacznie szybsze zuzycie tego typu pomp.

Do napehniania prasy filtracyjnej GHT w aplikacji odwadniania odpadéw flotacyjnych
stosowany jest dwustopniowy uklad pompowy. Pierwszy stopien, ktorego zadaniem jest jak
najszybsze napetnienie prasy filtracyjnej nadawa, jest oparty na pompie wirowej. W drugiej
czesei cyklu filtracji, gdy konieczne jest podawanie nadawy o matej predkosci przeptywu lecz

wigkszym ci$nieniu, uzywana jest pompa ttokowo-membranowa.

Rys. 7. Pompa ttokowo-membranowa DMPM [zrodio: opracowanie wiasne]

2.5. Sposéb mycia tkanin filtracyjnych

Nie bez znaczenia dla wydajnosci pras filtracyjnych, lecz rowniez wilgoci placka
filtracyjnego oraz czystosci filtratu, jest czystos¢ tkanin filtracyjnych. W prasach filtracyjnych
typu PF ROW sporadycznie przemywa si¢ poszczegdlne tkaniny z uzyciem recznej myjki
wysokoci$nieniowe;.

Prasy filtracyjne typu GHT fabrycznie wyposazane s3 w automatyczny
wysokocisnieniowy uktad mycia tkanin filtracyjnych. Uklad ten sktada si¢ z myjki
zabudowanej na gornej belce prasy filtracyjnej oraz wysokocisnieniowe] pompy ttokowe;.
Zaleznie od charakterystyki konkretnej aplikacji tkaniny myte s3 woda pod ci$nieniem 50 lub
100 bar z czgstotliwoscia co kilka, kilkanascie lub kilkadziesiat cykli. Taka dbatos¢ o czystos¢

tkanin filtracyjnych odwdzigcza si¢ czystym filtratem o zawartosci czegsci statych



maksymalnie 7 g/l, lepszym odwodnieniem placka filtracyjnego oraz automatycznym jego
roztadunkiem, dzigki czemu czas cyklu ulega skroceniu skutkujac wicksza wydajnoscia prasy

filtracyjnej.

2.6. Pelna automatyzacja procesu filtracji

Uktady odwadniajace oparte na prasach filtracyjnych typu PF ROW sg urzadzeniami
wymagajacymi sterowania rgcznego. Dotyczy to zarowno inicjowania cyklu filtracji,
przechodzenia w kolejne jego etapy, obstugi armatury, roztadunku jak 1 okresowego mycia
tkanin filtracyjnych. Wiaze si¢ to ze sporag niedoktadnos$cig utrzymywania rygoru
technologicznego oraz wydtuzonym czasem cyklu filtracji, co bezposrednio przektada si¢ na
mniejszg wydajnosc¢ stacji odwadniania odpadow flotacyjnych.

Prasy filtracyjne GHT s3 w pelni automatycznymi urzadzeniami wymagajacymi jedynie
uruchomienia pierwszego cyklu filtracji. Urzadzenie ptynnie przechodzi przez kolejne etapy
cyklu, a po jego zakonczeniu rozpoczyna kolejny cykl. Dopiero przejscie w tryb mycia tkanin
filtracyjnych konczy cykl filtracji. Kazda prasa filtracyjna GHT dostarczana jest wraz z szafa
sitowo-sterowniczg, w ktorej zabudowane s3:

> sterownik PLC,

» jeden lub wiecej falownikow,

» uklad zasilania prasy filtracyjnej i urzadzen pomocniczych,

» uktad sterowania prasg filtracyjna i urzadzeniami pomocniczymi,
» osprzet sieciowy i komunikacyjny.

Zaleznie od aplikacji szafa ta moze w pelni sterowac:

» wszystkimi urzadzeniami zabudowanymi na prasie filtracyjnej, tj. agregatem
hydraulicznym, urzadzeniem przesuwu plyt, itp.,
uktadem pompowym nadawy,
misg obciekowg zabudowang pod prasg filtracyjna,
uktadem pompowym obciekdéw, rzapi 1 zbiornikéw posrednich,
uktadem Sciskania membran,
uktadem dosuszania placka,
uktadem przedmuchu i przemycia kolektora,
myjka tkanin filtracyjnych,
pompa zasilajaca myjke w wode,
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uktadem centralnego smarowania i/lub oliwienia,



» armaturg zarbwno w obrebie prasy jak i na rurociggach nadawczych, filtratu,
czystej wody, obciekow, itp.,

» osprzetem elektronicznym, tj. czujnikami, wylgcznikami krancowymi,
przekaznikami, przeptywomierzami, tensometrami, itp.,

» jednym lub wigcej przenosnikami odstawy placka filtracyjnego.

W takim przypadku zadanie obstugi sprowadza si¢ jedynie do inspekcji wszystkich
elementow wchodzacych w sktad uktadu odwadniania oraz ustawienie wszystkich urzadzen w
tryb automatyczny. Dzigki zastosowaniu szeregu czujnikéw: zblizeniowych, poziomu,
cisnienia, przeplywu, itp. program sterujacy uktadem odwadniania moze odpowiednio
sterowa¢ wszystkimi komponentami w taki sposob, aby z jednej strony w czasie
rzeczywistym dopasowaé si¢ to zmiennych warunkow technologicznych, a z drugiej strony
zapobiec uszkodzeniu poszczegdlnych elementow z powodu awarii np. zasilania lub braku

nadawy.

2.7. Uklad bezpieczenstwa

Nadrzgdnym celem producenta pras filtracyjnych typu GHT jest bezpieczenstwo zarowno
obslugi urzadzenia jak i osob przebywajacych w jej poblizu. Z tego wzgledu prasa
wyposazona jest szereg rozwigzan majacych za zadanie ochrong zycia i zdrowia o0sob
majacych jakakolwiek styczno$é z uktadem filtracji. Pierwszym — najbardziej widocznym —
elementem jest stala barierka zabudowana wokot prasy. Urzadzenie jest w pelni
automatyczne, dlatego nie ma potrzeby dostepu do zespotu ptyt w trakcie normalnej pracy. Z
kazdej strony zabudowana jest bramka wejsciowa posiadajgca dwa zamki: mechaniczny oraz
elektromagnetyczny. Aby unikngé¢ wypadkow, gdy czynno$ci konserwacyjne lub naprawcze
wykonuje jedna osoba, do otwarcia bramki potrzebne sg dwie osoby. Kolejnym rozwigzaniem
jest bariera fotokomorkowa dziatajaca wzdluz prasy. W razie gdyby z jakiegokolwiek
powodu nalezalo zatrzymac¢ prace urzadzenia, np. z powodu niedoktadnego odspojenia si¢
placka filtracyjnego w trakcie roztadunku, wystarczy przecig¢ laserowa wiazke, co zatrzyma
urzadzenie przesuwu plyt. Standardowym wyposazeniem sg rowniez wytaczniki linkowe oraz
grzybkowe pozwalajace na zatrzymanie urzadzenia z kilku miejsc. Istotne jest rdwniez
zabezpieczenie uktadu pneumatycznego. Cala armatura automatyczna sterowana jest
pneumatycznie przy pomocy stacji zabudowanej na prasie filtracyjnej. Wyposazona jest ona
w zbiornik sprezonego powietrza o objetosci pozwalajacej na zamknigcie wszystkich

zawordw, zasuw 1 przepustnic w przypadku zaniku zasilania.



Réwniez urzadzenia wchodzace w sklad wezta filtracji zabezpieczone sg przed
powazniejszymi awariami. Uzyte rozwigzania to m.in. laserowy czujnik wyrdéwnania
ruchomej glowicy, czujniki ci$nienia na rurociggu nadawy, czujniki zblizeniowe ruchome;j
glowicy 1 myjki tkanin, czujniki potozenia napedow, czujniki tensometryczne i wiele innych.
Dzi¢ki zastosowanym rozwigzaniom uzytkownik moze mie¢ pewnos$¢, ze nie dojdzie do
powazniejszych awarii wymagajacych znacznych nakladéw finansowych na usuniecie ich

skutkow.

3. Wezel odwadniania odpadow w prasie GHT 2000 w KWK Krupinski

Na rysunku 8 przedstawiono wezet odwadniania odpadow flotacyjnych w prasie
filtracyjnej komorowej typu GHT. Do odwadniania odpadow flotacyjnych o uziarnieniu
ponizej 0,5 mm (w ktorych ziarna ponizej 0,063 mm stanowig 80%) 1 zaggszczeniu 450 g/l
zastosowano pras¢ komorowg typu GHT 2000.P9 (poz. 2). Jest to prasa komorowa
wyposazona w:

e 117 polipropylenowych ptyt o wymiarach 2000x2000 mm, glebokos¢ komory 25 mm;

e 117 polipropylenowych tkanin filtracyjnych;

e 117 tkanin dolnych;

e uklad gornego zawieszenia i transportu ptyt;

e czteropunktowy docisk ruchomej glowicy;

e sprezarke do powietrza sterowniczego i przedmuchu kolektora (poz. 6),

e wysokoci$nieniowy uktad mycia tkanin filtracyjnych,

e szafe zasilajaco-sterowniczg z dotykowym panelem sterowniczym,

e pompe nadawy (poz. 1),

e wysokocisnieniowg pompe¢ myjki (poz. 3),

e stalg barier¢ ochronng wokot prasy z bramkami wejsciowymi z obu stron;

o fotokomorkowa bariere z jednej strony prasy;

e rurocigg obustronnego napetniania;

e rurocigg ujscia filtratu z automatycznym zaworem odwadniajacym;

e funkcje bezpiecznego zakonczenia filtracji z magnetycznym przeptywomierzem;

e funkcje automatycznej redukcji ci$nienia;

e automatyczny uktad przedmuchu i przemycia kolektora;

e uktad automatycznego smarowania i oliwienia urzadzenia przesuwu ptyt.



Prasa (poz. 2) napelniana jest poprzez uktad pompowy sktadajacy si¢ z pompy wirowej i
ttokowo-membranowej (poz. 1). W pierwszym etapie nadawa pompowana jest z duza
predkoscia przez pompe wirowa. W miar¢ uptywu czasu w komorach gromadzi si¢ coraz
wiecej czesci statych powodujac wzrost cisnienia nadawy przy obnizeniu tempa jej naptywu.
Po osiggnieciu zadanych wartos$ci ci$§nienia i natezenia przeplywu pompa wirowa wylacza sig,
a zalacza si¢ pompa ttokowo-membranowa, ktéra doprowadza etap filtracji do konca, tj. do
momentu osiggni¢cia zadanego ci$nienia filtrowanego medium.

Harmonogram pracy prasy sktada si¢ z nastepujacych operacji:

— zamknigcie prasy sitownikami hydraulicznymi,
— napetnienie prasy za pomocg uktadu pompowego,
— zakonczenie filtracji, zatrzymanie pomp,
— przemycie i przedmuch kolektora nadawczego,
— roztadunek prasy.
Prasa filtracyjna GHT 2000.P9 pracuje w trybie automatycznym, nie wymaga

bezposredniej obstugi, szczegdlnie przy operacji roztadunku prasy.
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7. Prasa filtracyjna
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Rys. 8 Wezel odwadniania odpadow flotacyjnych w prasie GHT 2000.P9 [Zrodto:

opracowanie witasne]

4. Efekty eksploatacyjne uzyskane w wyniku zastosowania nowoczesnej prasy



Prasa komorowa GHT 2000.P9 pracuje w wezle odwadniania odpadow flotacyjnych
wegla koksowego od 2012 r. W okresie uruchomienia prasy prowadzone byly badania
kontrolne w celu sprawdzenia czy prasa uzyskiwala zatozone parametry, a mianowicie
osiggata wydajno$¢ min. 9 t /h odwodnionego odpadu flotacyjnego w suchej masie oraz
zawarto$¢ wilgoci w placku nie przekraczata 25%.

W tabeli 1 zestawiono usrednione parametry techniczne prasy filtracyjnej GHT 2000.P9
oraz dotychczas pracujacych pras PF ROW, natomiast w tabeli 2 przedstawiono porownanie

efektow eksploatacyjnych prasy GHT 2000.P9 oraz rownolegle pracujacych pras PF ROW.

Parametry techniczne prasy filtracyjnej zabudowanej w KWK Krupinski oraz

dotychczas pracujacych pras PF ROW (zrédlo: opracowanie wlasne)

Tabela 1
Parametr J.m. Warto$¢é

Typ — |GHT 2000.P9 |PF ROW 570
Rozmiar ptyt [mm]|2 000 x 2 000 |1 500 x 1 500
Liczba zabudowanych ptyt - 117 151
Gle¢bokos¢ komory [mm] 25 30
Pojemnos$é phyty [dm?] 82,8 63,3
Pojemnos¢ prasy [dm°] 9604,8 9495
Powierzchnia filtracyjna ptyty | [m?] 6,7 3,84
Powierzchnia filtracyjna prasy | [m?] 777,2 576
Ci$nienie filtracji [bar] 13 10

Efekty eksploatacyjne prasy filtracyjnej GHT 2000 oraz pras PF ROW (zrodlo:
opracowanie wlasne)

Tabela 2

Parametr J.m. Wartosé

Typ — |GHT 2000.P9 |PF ROW 570

Wydajno$¢ prasy w przeliczeniu na placek filtracyjny| [t/d] 280 115




Tlo$¢ filtrowanej nadawy [m*/d] 484 202,75
Catkowity czas trwania cyklu [min] 70 150
Czas trwania etapu roztadunku prasy [min] 10 30
Zywotno$¢ tkanin [mies.] 18 6

Jak wynika z tabeli 2 czas trwania cyklu odwadniania w prasie GHT jest dwukrotnie
krotszy niz w prasie PF ROW a wydajnos¢ prasy GHT w przeliczeniu na placek filtracyjny
jest ponad dwukrotnie wigksza niz prasy PF ROW.

Zastosowanie w prasie GHT mycia tkanin pozwolito trzykrotnie wydluzy¢ zywotnos¢
tkanin w stosunku do prasy PF ROW.

Wyniki pracy uzyskane w nowoczesnej prasie komorowej typu GHT potwierdzaja, ze
mozna zwickszy¢ wydajnos¢ wezta odwadniania odpadéw poprzez zabudowe wigkszych i
bardziej nowoczesnych pras filtracyjnych. Potwierdzeniem tego jest zabudowa kolejnych pras
GHT 2000 w ZMPW KWK Krupinski.

5. Podsumowanie

W 2012 r. w stacji odwadniania odpadow flotacyjnych w Zakladzie Przerobki
Mechaniczne; Wegla KWK Krupinski nalezacej do Jastrzgbskiej Spotki Weglowej SA firma
PROREM zabudowata i uruchomita pras¢ filtracyjng GHT 2000.P9. KWK Krupinski byta
pierwszym zaktadem w Polsce, w ktorym zabudowana zostala prasa typu GHT 2000 oraz w
ktorym do napelniania prasy filtracyjnej zostata uzyta pompa tlokowo-membranowa — w
uktadzie tandemowym z pompag wirowa. Pierwsza kopalnig, w ktoérej zabudowana zostata
prasa typu GHT byla KWK Jas-Mos, ktora moze poszczyci¢ si¢ prasa GHT 1500.P7 stuzaca
do odwadnianiu najdrobniejszych ziaren koncentratu flotacyjnego (ponizej 25 um) obecnych
w odcieku z wirdéwek sedymentacyjno-filtracyjnych, co pozwala na skuteczne zamknigcie
obiegu wodno-mutowego. Aktualnie firma PROREM jest réwniez w trakcie realizacji
inwestycji w KGHM Polska Miedz SA pn. ,Modernizacja ukladu filtracji i suszenia
koncentratu w Rejonie ZWR Rudna — Zakup prasy filtracyjnej do odwadniana koncentratu
miedzi”, ktora obejmuje dostawe¢ i zabudowe prasy filtracyjnej typu GHT 2500.F8,
wyposazone] w najwieksze na Swiecie plyty filtracyjne o rozmiarze 2500x2500 mm.

Wspomnie¢ tutaj nalezy, iz doboru pomp nadawy dla KWK Krupinski dokonat producent
prasy filtracyjnej, dzigki czemu ich parametry optymalnie wpisuja si¢ w caly uktad



odwaniania — w odrdznieniu od przypadkow, gdy do istniejgcych pomp wirowych ,,na site”
dobierane sg pompy drugiego stopnia bez przeprowadzenia glgbszej analizy stawianych im
wymagan 1 dopasowania ich do charakterystyki zaréwno prasy filtracyjnej jak i pompy
pierwszego stopnia.

Nalezy rowniez nadmienié, iz firma PROREM zmodernizowata wigkszo$¢ pras PF ROW
w zakresie uktadow hydraulicznych, przesuwu ptyt oraz wymiany plyt zeliwnych na
polipropylenowe. Do dnia dzisiejszego firma dostarczyla swoim odbiorcom ponad 6 tysigcy
ptyt filtracyjnych. Obecnie nikt nie kwestionuje wyposazania pras filtracyjnych w plyty
filtracyjne wykonane z polipropylenu w miejsce ptyt zeliwnych, w ktore pierwotnie byty
wyposazane prasy filtracyjne typu PR ROW. Tak samo oczywistym jest fakt, iz obecnie w
urobku coraz wigkszy udzial ma skata ptonna, ktéra nastepnie nalezy w procesach
przerobczych wydzieli¢, a ktorg w ostatecznych rozrachunku nalezy w maksymalnym stopniu
odwodni¢. W przypadku istniejacej infrastruktury zazwyczaj nie ma mozliwosci zabudowy
kolejnych pras filtracyjnych. Dlatego jedynym ekonomicznym rozwigzaniem problemu
waskiego gardla jest maksymalizacja wydajnosci stacji odwadniania odpadéw flotacyjnych

poprzez zabudowe wigkszych oraz bardziej nowoczesnych urzadzen.
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